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ADVANCE DIPLOMA IN INDUSTRIAL SAFETY

[´Éä³ý—3 iÉÉºÉ]

(BEÚòhÉ MÉÖhÉ—100)

ºÉä}]õÒ <ÆÊVÉÊxÉ+®úÓMÉ (ÊlÉ+®úÒ-3)

1. ªÉÉäMªÉ {ÉªÉÉÇªÉ ÊxÉ´Éb÷É :---

(+) ¨ÉÉäÏ±b÷MÉ ¶ÉÉì{É¨ÉvªÉä ´ÉÉªÉ´ÉÒªÉ ½þÉiÉÉäb÷ÒxÉä {ÉÉªÉÉ±ÉÉ <VÉÉ ZÉÉ±ªÉÉºÉ, |ÉÊiÉ¤ÉÆvÉÉi¨ÉEò
={ÉÉªÉ +ºÉiÉÒ±É ......................

(1) ¨É¶ÉÒxÉSÉÒ |ÉÊiÉ¤ÉÆvÉÉi¨ÉEò näùJÉ¦ÉÉ±É

(2) ºÉÖ®úÊIÉiÉ EòÉ¨É Eò®úhªÉÉSÉÒ ÎºlÉiÉÒ `ö®ú´ÉÉ

(3) ºÉÖ®úIÉÉ ¤ÉÚ]õ tÉ

(4) ¶ÉÉìEò ¶ÉÉä¹ÉEò {Éìb÷ |ÉnùÉxÉ Eò®úÉ.

(¤É)ú ½þ́ ÉäiÉÒ±É PÉ]õEò ́ É ́ ÉÉªÉÖÆSÉÒ ́ ÉÉ¡ò Ê¡ò±]õ®úÊ¶É´ÉÉªÉú ́ ÉäMÉ³äý Eò®úhªÉÉSÉÒ {ÉrùiÉ ..................... .

(1) SÉGò´ÉÉiÉÒ {ÉÞlÉCEò®úhÉ (2) <±ÉäC]ÅõÉìÊxÉCºÉ ={É¶ÉÉ¨ÉEò

(3) EòhÉ ÊxÉªÉÆjÉhÉ (4) ´É®úÒ±É ºÉ´ÉÇ.

(Eò)  ®ÆúMÉÊ´ÉhÉä ½þÒ |ÉÊGòªÉÉ +É½äþ ..................... .

(1) Eò{Éb÷¬ÉÆSÉÒ Uô{ÉÉ<Ç (2) ¡ìòÊ¥ÉEò´É®úÒ±É ®ÆúMÉ

(3) ¡ìòÊ¥ÉEò´É®ú EòÉªÉ¨Éº´É¯û{ÉÒ ®ÆúMÉ (4) ¡ìòÊ¥ÉEò´É®úÒ±É +ÊiÉÊ®úCiÉ {ÉÉÆfø®äú{ÉhÉÉ.

(b÷) EòÉ{Éb÷ =tÉäMÉÉiÉ ÊxÉ{É {ÉÉì<È]õSªÉÉ +ºÉÖ®úÊIÉiÉiÉä̈ ÉÖ³äý ..................... ¨ÉvªÉä ¨É¶ÉÒxÉ
ºÉÆ¤ÉÆÊvÉiÉ vÉÉäEäò ºÉÆ¦É´ÉiÉÉiÉ.

(1) EòiÉÉ<Ç (2) Ê´ÉhÉhÉä

(3) |Éä¶É®ú ´Éä±ºÉ (4÷) ´É®úÒ±É ºÉ´ÉÇ.

(<) EòÉ®úJÉÉxÉÉ +ÊvÉÊxÉªÉ¨É +ÉÊhÉ ACGIH ¨½þhÉhªÉÉxÉÖºÉÉ®ú ´ÉºjÉÉätÉäMÉÉ¨ÉvªÉä BEÚòhÉ
vÉÚ³ý +ÉÊhÉ ºÉÖiÉÒ ¡òÉªÉ¤É®ú vÉÖ³ýÒSÉÒ VÉÉºiÉÒiÉ VÉÉºiÉ {É®ú´ÉÉxÉMÉÒªÉÉäMªÉ nùÉ¤ÉÉSÉÒ ¨ÉªÉÉÇnùÉ
..................... +É½äþ.

(1) 1 B¨ÉVÉÒ / B¨É 3 +ÉÊhÉ 0.2 B¨ÉVÉÒ / B¨É

(2) 2 B¨ÉVÉÒ / B¨É 3 +ÉÊhÉ 0.3 B¨ÉVÉÒ / ¨ÉÒ

(3) 3 B¨ÉVÉÒ / B¨É 3 +ÉÊhÉ 0.2 B¨ÉVÉÒ / ¨ÉÒ

(4÷) 1 B¨ÉVÉÒ / B¨É 3 +ÉÊhÉ 0.3 B¨ÉVÉÒ / B¨É.

(¡ò) BxÉb÷Ò]õÒ Eò¶ÉÉºÉÉ`öÒ +É´É¶ªÉEò +É½äþ ?

(1) EòÉº]õ¨ÉvÉÒ±É ºÉÚI¨É +ÉÊhÉ ±É½þÉxÉ nùÉä¹É (2) ´ÉäÏ±b÷MÉ¨ÉvÉÒ±É nùÉä¹É

(3) ¨ÉÊ¶ÉxÉÓMÉ¨ÉvÉÒ±É nùÉä¹É (4) nù³ýhÉä̈ ÉvªÉä nùÉä¹É.

×
×
×

MÉÖhÉ

[=±É]ÚõxÉ {É½þÉ

20

ºÉÚSÉxÉÉ.-----(1) ºÉ´ÉÇ |É¶xÉ +ÊxÉ´ÉÉªÉÇ +É½äþiÉ.

(2) +É{É±ÉÒ =kÉ®äú º{É¹]õ Eò®úÉ. VÉälÉä +É´É¶ªÉEò iÉälÉä ªÉÉäMªÉ iªÉÉ +ÉEÞòiªÉÉ EòÉføÉ.

(3) =VÉ´ÉÒEòbä÷ +ºÉ±Éä±Éä +ÉEòbä÷ {ÉÚhÉÇ MÉÖhÉ nù¶ÉÇÊ´ÉiÉÉiÉ.

(4) +É´É¶ªÉEò +ºÉ±ªÉÉºÉ ªÉÉäMªÉ bä÷]õÉ MÉÞÊ½þiÉ vÉ®úÉ.
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(MÉ) ¤É­ªÉÉSÉ ´Éä³ýÉ ¨ÉªÉÉÇÊnùiÉ VÉ½þÉVÉÉÆ¨ÉvªÉä ±ÉÉäEò ´ÉÉiÉÉ´É®úhÉÉuùÉ®äú ¨ÉÉiÉ Eò®úiÉÉiÉ VÉÉMÉÉ .............

(1) Ê´É¹ÉÉ®úÒ (2) º¡òÉä]õEò

(3) +{ÉÉªÉEòÉ®úEò (4) ´É®úÒ±É ºÉ´ÉÇ.

(½þ) +ÉäZÉÉäxÉ Eò¨ÉÒ ½þÉähªÉÉSÉä EòÉ®úhÉ ¨½þhÉVÉä ......................... .

(1) ºÉÒ+Éä 2 ´ÉÉªÉÚ (2) ºÉÒ+Éä MÉìVÉäºÉ

(3) ºÉÒB¡òºÉÒ ´ÉÉªÉÚ (4) ´É®úÒ±É ºÉ´ÉÇ.

(ªÉ) ¨ÉÉ±É´ÉÉ½Úþ VÉ½þÉVÉÉÆ̈ ÉvªÉä ´ÉÉ{É®ú±ªÉÉ VÉÉhÉÉ­ªÉÉ EÆò]äõxÉ®úSÉä |É¨ÉÉÊhÉiÉ +ÉEòÉ®ú .............

(1) 2.5 ¨ÉÒ. * 2.5 B¨É * 6 B¨É¤ÉÒ (2) 2 B¨É. * 2 B¨É * 6 B¨É

(3) 2 B¨É. * 2 B¨É * 12 B¨É. (4÷) 2.5 ¨ÉÒ. * 2 B¨É * 10 B¨É.

(®ú) EòÉ{ÉºÉÉSÉÉ vÉÖ®ú³ýÉ ¨ÉÖJªÉiÉ: ..................... =tÉäMÉÉ¨ÉvªÉä +Éfø³ýiÉÉä.

(1) OÉÒxÉ (2) ]äõCºÉ]õÉ<Ç±É

(3) ¶ÉÉä (4) ´É®úÒ±É{ÉèEòÒ xÉÉ½þÒ.

2. iÉ{É¶ÉÒ±É´ÉÉ®ú Ê±É½þÉú (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉú) :---

(+) VÉ½þÉVÉä ±ÉÉäb÷ Eò®úhÉä +ÉÊhÉ =iÉ®úÊ´ÉhÉä ªÉÉ¨ÉvªÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉiÉÉ.

(¤É) ¨É¶ÉÒxÉ MÉÉbÇ÷SÉÉ |ÉEòÉ®ú.

(Eò) |ÉÊiÉ¤ÉÆvÉÉi¨ÉEò näùJÉ¦ÉÉ±É.

(b÷) =tÉäMÉÉºÉÉ`öÒ ´ÉEÇò {É®úÊ¨É]õ ÊºÉº]õ¨É.

3. iÉ{É¶ÉÒ±É´ÉÉ®ú Ê±É½þÉú (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :---

(+) ¨ÉÉxÉEäò ´É ºÉÆEäòiÉÉÆSªÉÉ ºÉ®úÉ´ÉÉSÉä ¨É½þk´É º{É¹]õ Eò®úÉ.

(¤É) ¤ÉÉìªÉú±É®úSªÉÉ º¡òÉä]õ¨ÉÉMÉÒ±É EòÉ®úhÉä.

(Eò) EòÉ®úJÉÉxªÉÉiÉ v´ÉxÉÒ ÊxÉªÉÆjÉhÉ.

4. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :---

(+) ¨ÉÉä¤ÉÉ<Ç±É ºEìò¡òÉä±b÷SÉÒ ºÉÖ®úIÉÉ ={ÉEò®úhÉä EòÉähÉiÉÒ +É½äþiÉ ? ¨ÉÉä¤ÉÉ<Ç±É ºEìò¡òÉä±bÂ÷÷ºÉ
´ÉÉ{É®úiÉÉxÉÉ EòÉähÉiÉÒ JÉ¤É®únùÉ®úÒ (EòÉ³ýVÉÒ) PªÉÉ´ÉÒ ?

(¤É) EòÉ®úJÉÉxÉÉ <¨ÉÉ®úiÉÒ¨ÉvªÉä +ÉMÉ |ÉÊiÉ¤ÉÆvÉ ´É ºÉÖ®úÊIÉiÉiÉäºÉÉ`öÒ EòÉähÉiÉÒ ÊxÉÎ¶SÉiÉ ºÉÉvÉxÉä
´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ ?

(Eò) ¤ÉÉÆvÉEòÉ¨É IÉäjÉÉiÉ iÉÖ̈ ½þÒ ºÉä}]õÒ +ÊvÉEòÉ®úÒ ¨½þhÉÚxÉ SÉÉÆMÉ±ÉÉ ½þÉ>ðºÉÊEòË{ÉMÉ |ÉÉäOÉÉ¨É EòºÉÉ
iÉªÉÉ®ú Eò®úÉ±É ?

5. {ÉÖføÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú tÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉú) :---

(+) ¤ÉÉìªÉ±É®ú º¡òÉä]õ ®úÉäJÉhªÉÉºÉÉ`öÒ ={ÉÉªÉÉÆSÉÒ ªÉÉnùÒ Eò®úÉ.

(¤É) OÉÉ<ÆËb÷MÉ ´½þÒ±É ¡Öò]õhªÉÉSªÉÉ EòÉ®úhÉÉÆSÉÒ xÉÉ´Éä ºÉÉÆMÉÉ.

(Eò) EOT GäòxÉSÉÒ iÉ{ÉÉºÉhÉÒ ºÉÚSÉÒ Eò®úÉ.

6. {ÉÖføÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú tÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉú) :---

(+) +ºÉå¤±ÉÒ ¶ÉÉì{É¨ÉvÉÒ±É vÉÉäCªÉÉÆSªÉÉ |ÉEòÉ®úÉSÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

(¤É) BìÊºÉb÷ {ÉÉ´ÉºÉÉSÉÒ EòÉ®úhÉä +ÉÊhÉ iªÉÉSÉÉ {ÉÊ®úhÉÉ¨É.

(Eò) >ðºÉ =iÉ®ú´ÉhÉäºÉ, >ðºÉ GòË¶ÉMÉ (Ê{É³ýhÉä) +ÉÊhÉ Ê¨ÉË±ÉMÉ (MÉÉ³ý{É) |ÉÊGòªÉäiÉÒ±É vÉÉäEäò ´É
iªÉÉ´É®úÒ±É ÊxÉªÉÆjÉhÉ º{É¹]õ Eò®úÉ.

MÉÖhÉ
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(ENGLISH)

[ TIME ALLOWED—3 HOURS ]

(MARKS—100)

SAFETY ENGINEERING-II (THEORY-III)

1. Select correct alternatives :—

(i) Feet getting injured by pneumatic hammer in moulding shops,
preventive measures will be ..................... .

(a) Preventive maintenance of machine

(b) Decide safe working condition

(c) Provide safety shoes

(d) Provide shock absorbing pads.

(ii) The method removing particulates from an air or gases steam
without the use of filter is called ..................... .

(a) Cyclonic separation (b) Electronic precipitator

(c) Particulate control (d) All of above.

(iii) Dyeing is the process of ..................... .

(a) Printing of fabrics (b) Color on fabric

(c) Permanent color on fabric (d) Extra whiteness on fabric.

(iv)  Machine related hazards in textile industry due to unguarding
on nip point include ........................ .

(a) Spinning (b) Weaving

(c) Pressure vessels (d) All of above.

(v) As per the factory Act and ACGIH prescribe maximum permissible
exposure limit of total dust and cotton fibber dust in textile
industry are ......................... .

(a) 1 mg/m3 and 0.2 mg/m (b) 2 mg/m3 and 0.3 mg/m

(c) 3 mg/m3 and 0.2 mg/m (d) 1 mg/m3 and 0.3 mg/m.

(vi)  The NDT needed for .......................... .

(a) Micro and small defects in cast

(b) Defects in welding

(c) Defects in machining

(d) Defects in grinding.

(vii) Many times people are overcome by atmosphere in ships confined
space ......................... .

(a) Toxic (b) Explosive

(c) Noxious (d) All of above.

Marks
20

[Turn over

CON 1413

Instructions:— (1) All questions are compulsory.
(2) Illustrate your answers with neat sketches wherever necessary.
(3) Figures to the right indicate full marks.
(4) Assume suitable data if necessary.
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Marks

16

(viii) Depletion of ozone is cause by ...................... .

(a) CO2 gases (b) CO gages

(c) CFC gases (d) All of above.

(ix) Standard size of containers used in cargo ships .................. .

(a) 2.5M * 2.5M * 6M (b) 2M * 2M * 6M

(c) 2M * 2M * 12M (d) 2.5M * 2.5M * 10M.

(x) Cotton dust is mainly observed in ....................... industry.

(a) Green (b) Textile

(c) Show (d) None of these.

2. Write in detail (any two) :—

(a) Safety in loading and unloading of ships.

(b) Type of machine guards.

(c) Preventive maintenance.

(d) Work permit system for a industry.

3. Write in detail (any two) :—

(a) Importance of standard and codes of practices for plant and
equipments.

(b) Causes behind boiler explosion.

(c) Noise control in factory.

4. Answer the following questions (any two) :—

(a) What are safety equipments of mobile scaffold ? What are the
precaution to be taken while mobile scaffolds ?

(b) Write different fixed installation for fire prevention and protection
in factory building ?

(c) As a safety officer, how you will design a good housekeeping
program in construction industry ?

5. Answer the following questions (any two) :—

(a) List the measure to prevent boiler explosion.

(b) Name the causes of bursting of a grinding wheel.

(c) List the check list EOT crane.

6. Explain the following questions (any two) :—

(a) Describe the type of hazards in an assembly shop.

(b) Causes and effect of acid rain.

(c) State the hazards and their control in sugar cane unloading, cane

crushing and milling.
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