
1. (+) Ê®úEòÉ¨ªÉÉ VÉÉMÉÉ ¦É®úÉ :---

(1) MÉìºÉ ́ Éä±b÷ÓMÉ Eò®úiÉÉxÉÉ ̈ ÉÉä̀ ö¬É |É¨ÉÉhÉÉiÉ ........................... }±Éä̈ É ́ ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(+) xªÉÖ]õ±É      (¤É) +ÉìÎCºÉb÷É<ÇËºÉMÉ      (Eò) EòÉ¤ÉÖÇ®úÉËZÉMÉ     (b÷) ́ É®úÒ±É ºÉ´ÉÇ.

(2) +ÉEÇò ́ Éä±b÷ÓMÉ±ÉÉ ........................... +ºÉä½þÒ ̈ ½þhÉiÉÉiÉ.

(+)  |Éä¶É®ú ́ Éä±b÷ÓMÉ              (¤É) {±ÉÉº]õÒEò ́ Éä±b÷ÓMÉ

(Eò)  xÉÉìxÉ |Éä¶É®ú ́ Éä±b÷ÓMÉ          (b÷) ́ É®úÒ±É {ÉèEòÒ xÉÉ½þÒ.

(3) +ìºÉä]õÒÊ±ÉxÉ ÊºÉË±Éb÷®ú¨ÉvÉÒ±É +ìºÉä]õÒ±ÉÒxÉ ........................... ¨ÉvªÉä Ê´É®úPÉ³ýiÉä.

(+) EòÉ¤ÉÇxÉ b÷ÉªÉ+ÉìCºÉÉ<Çb÷      (¤É) {ÉÉhÉÒ      (Eò) +ÉìCºÉÒVÉxÉ      (b÷)+ìºÉä]õÉäxÉ.

(4) JÉÉ±ÉÒ±É {ÉrùiÉÒiÉ ¤ÉäºÉ ̈ Éä]õ±É Ê´ÉiÉ³ýiÉä ...........................

(+) ºÉÉä±b÷Ë®úMÉ        (¤É) ¥ÉäZÉÓMÉ       (Eò) ́ Éä±b÷ÓMÉ       (b÷) ́ É®úÒ±É ºÉ´ÉÇ.

(5) OÉÉ<Ëb÷MÉ Eò®úiÉÉxÉÉ b÷Éä²ªÉÉSªÉÉ ºÉÖ®úÊIÉiÉiÉäºÉÉ ö̀Ò ........................... ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(+) ½þÉiÉ¨ÉÉäVÉä       (¤É) +ì|ÉÉäxÉ        (Eò) ºÉä}]õÒ MÉÉìMÉ±É       (b÷) ́ É®úÒ±É ºÉ´ÉÇ.

(¤É) SÉÚEò EòÒ ¤É®úÉä¤É®ú iÉä Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ {ÉÉSÉ) :---

(1) +ÉìÎCºÉVÉxÉ ÊºÉË±Éb÷®úSÉÉ ®ÆúMÉ EòÉ³ýÉ +ºÉiÉÉä.

(2) OÉÖ´½þ ́ Éä±b÷SÉÒ ºÉÉ<ÇVÉ ºÉ´ÉÇºÉÉvÉÉ®úhÉiÉ: ́ Éä±b÷ÓMÉ ÊSÉx½þÉxÉä nù¶ÉÇÊ´ÉiÉÉiÉ / ̀ ö®úÊ´ÉiÉÉiÉ.

(3) ºÉÒ¨É ́ Éä±b÷ ½þÉ +ÉEÇò +ÉÊhÉ MÉìºÉ ́ Éä±b÷SÉÉ |ÉEòÉ®ú +É½äþ.

(4) xÉä½þ¨ÉÒSªÉÉ Ê¡ò±Éä]õ ́ Éä±b÷SÉä |É¨ÉÉhÉ Eò¨ÉÒ +ºÉiÉä.

(5) EòÉ¤ÉÖÇ®úÉËZÉMÉ }±Éä¨É Eò]õÓMÉ +Éì{É®äú¶ÉxÉºÉÉ ö̀Ò ªÉÉäMªÉ +ºÉiÉä.

(6) iÉÉÆ¤Éä ½äþ ±ÉÉä½þ vÉÉiÉÚ +É½äþ.
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(Eò) Ê´ÉºiÉÉÊ®úiÉ °ü{É Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ {ÉÉSÉ) :---

(1) BºÉ. B¨É. B. b÷¤±ªÉÖ.      (2) b÷Ò. ºÉÒ.               (3) B. b÷¤±ªÉÖ, BºÉ.

(4) VÉÒ. ]õÒ. B. b÷¤±ªÉÖ.    (5) BºÉ. B. b÷¤±ªÉÖ       (6) B¨É. +ÉªÉ. ]õÒ. (Ê¨ÉMÉ).

(b÷) VÉÉäb÷¬É ±ÉÉ´ÉÉ :---

‘ vÉÉiÉÚ ’ ‘ }±Éä̈ É (VªÉÉäiÉ) ’õ

(1) ¨ÉÉ<Ç±b÷ º]õÒ±É (+) +ÉìÎCºÉb÷É<ËZÉMÉ

(2) ¥ÉÉºÉ (¤É) EòÉ¤ÉÖÇ®úÉ<ËZÉMÉ

(3) EòÉº]õ +ÉªÉxÉÇ (Eò) xªÉÚ]õ±É

(4) º]äõ±ÉÉ<Ç]õ (b÷) +ÉìÎCºÉb÷É<ËZÉMÉ

(5) º]äõxÉ±ÉäºÉ º]õÒ±É (<÷) xªÉÚ]Åõõ±É.

2. EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ |É¶xÉ ºÉÉäb÷´ÉÉ :---

(+) <±ÉäC]ÅõÒEò +ÉEÇò ́ Éä±b÷ÓMÉ Eò®úiÉÉxÉÉ +É{ÉhÉ EòÉähÉiÉÒ ºÉÖ®úÊIÉiÉiÉÉ PªÉÉ±É ?

(¤É) JÉÉ±ÉÒ±É ́ Éä±b÷ÓMÉ VÉÉì<È]õ  +ÉEÞòiÉÒºÉ½þ º{É¹]õ Eò®úÉ :----

(1) ºEäò+®ú ¤É]õ VÉÉì<È]õ          (2) EòÉìxÉÇ®ú VÉÉì<È]         (3) {ÉÉ<Ç{É ¤É]õ VÉÉì<È].

(Eò) +ÉìCºÉÒ-+ìºÉä]õÒÊ±ÉxÉ }±Éä¨ÉSÉä |ÉEòÉ®ú Ê±É½ÚþxÉ +ÉEÞòiÉÒºÉ½þ º{É¹]õ Eò®úÉ.

(b÷) ´ÉäMÉ´ÉäMÉ³ý¬É {ÉÉä±ÉÉìÊ®ú]õÒSÉä |ÉEòÉ®ú Ê±É½ÖþxÉ +ÉEÞòiÉÒºÉ½þ º{É¹]õ Eò®úÉ.

3. EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ |É¶xÉ ºÉÉäb÷´ÉÉ :---

(+) MÉìºÉ ́ Éä±b÷ÓMÉ Eò®úiÉÉxÉÉ ́ ÉÉ{É®ú±Éä VÉÉhÉÉ®äú MÉìºÉSÉä ={ÉªÉÉäMÉ ́ É MÉÖhÉvÉ¨ÉÇ Ê±É½þÉ.

(¤É) EòÉähÉEòÉähÉiªÉÉ ́ Éä±b÷ÓMÉ {ÉÉäVÉÒ¶ÉxÉ +É½äþiÉ ?

(Eò) ]ÅõÉxºÉ¡òÉì̈ ÉÇ®úSÉä iÉk´É º{É¹]õ Eò®úÉ.

(b÷) ½þÉªÉ |Éä¶É®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<Ç{É ́ É ±ÉÉä |Éä¶É®ú ¤±ÉÉä {ÉÉ<Ç{É Ê´É¶Énù Eò®úÉ.

4. EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ |É¶xÉ ºÉÉäb÷´ÉÉ :---

(+) +ÉEÇò ±ÉålÉ¤ÉÉ¤ÉiÉ +É{ÉhÉÉºÉ EòÉªÉ ̈ ÉÉÊ½þiÉÒ +É½äþ. +ÉEÞòiÉÒºÉ½þ º{É¹]õ Eò®úÉ ?

(¤É) BVÉ Ê|É{É®äú¶ÉxÉ ̈ ½þhÉVÉä EòÉªÉ ?  iªÉÉSÉä |ÉEòÉ®ú ́ É ¡òÉªÉnäù Ê±É½þÉ.

(Eò) +ÉEÇò ́ Éä±b÷ÓMÉSÉä iÉk´É º{É¹]õ Eò®úÉ.

(b÷) +É{ÉhÉÉºÉ b÷Ò. ºÉÒ. ́ Éä±b÷ÓMÉ VÉxÉ®äú]õ®ú¤ÉÉ¤ÉiÉ EòÉªÉ ̈ ÉÉÊ½þiÉÒ +É½äþ ?
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5. Ê]õ{ÉÉ Ê±É½þÉ (EòÉähÉiªÉÉ½þÒ SÉÉ®ú) :---

(+) +ÉEÇò ¤±ÉÉä

(¤É) {ÉäxÉäº]Åäõ¶ÉxÉ

(Eò) b÷Òº]õÉä®äú¶ÉxÉ

(b÷) ´Éä±b÷ÓMÉ ½ìþhb÷ Ê¶É±b÷

(<÷) ºÉä}]õÒ ¶ÉÚVÉ.

6. EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ |É¶xÉ ºÉÉäb÷´ÉÉ :---

(+) SÉÖEòÒSªÉÉ {ÉÉä±ÉÉì®úÒ]õÒSÉä EòÉªÉ nÖù¹{ÉÊ®úhÉÉ¨É ½þÉäiÉÉiÉ ?

(¤É) Ê¡ò±É®ú ®úÉìb÷SÉä |ÉEòÉ®ú Ê±É½þÉ.

(Eò) MÉìºÉ ́ Éä±b÷ÓMÉSªÉÉ {ÉrùiÉÒiÉ ́ Éä±b÷ÓMÉ ]äõÎCxÉEò¤ÉÉ¤ÉiÉ Ê±É½þÉ.

(b÷) }±Éì¶É¤ÉìEò +ÉÊhÉ ¤ÉìEò ¡òÉªÉ®ú Ê´É¹ÉªÉÒ Ê´É¶Énù Eò®úÉ.

16
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(ENGLISH)

[ TIME ALLOWED—3 HOURS ]

(MARKS—100)

WELDER (THEORY-I)

Marks

51. (a) Fill in the blanks :—

(i) The most commonly used flame in gas welding is

...........................

(a)  Neutral                       (b) Oxidising

(c)  Carburising                (d)  All of the above.

(ii) Arc welding is also known as ...........................

(a)  Pressure welding                 (b)  Plastic welding

(c)  Non-pressure welding           (d)  None of these.

(iii) In accetylene cylinder the accetylene is dissolved in

...........................

(a) Carbon dioxide     (b) Water     (c) Oxygen     (d) Acetone.

(iv) Following method melt the base metal is ...........................

(a) Soldering    (b) Brazing    (c) Welding   (d) All of above.

(v) The safety device used to protect eyes while grinding is

...........................

(a)  Hand glooves                    (b) Apron

(c)  Safety goggle                    (d) All the above.

(b) True or false (any five) :—

(i) The colour of the oxygen cylinder is black.

(ii) Groove weld size is usually specified on the welding symbol.

(iii) A seam weld is a type of arc and gas weld.

(iv) The usual fillet weld has equal less.

(v) Carburizing flame is suitable for cutting operations.

(vi) Copper is ferrous metal.

[Turn over

5

Instructions.— (1) All questions are compulsory.
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Marks
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(c) Make long form (any five) :—

(i) S. M. A. W.               (ii)   D. C.                (iii)  A. W. S.

(iv) G. T. A. W.                 (v)  S. A. W.           (vi)  M. I. G.

(d) Match the pair :—

‘Metal’ ‘Flame’

(i) Mild steel (a) Oxydizing

(ii) Brass (b) Carburizing

(iii) Cast iron (c) Neutral

(iv) Stelight (d) Oxydizing

(v) Stainless steel (e) Neutral.

2. Attempt any two of them :—

(a) Write safety precautions you will take a electric Arc welding

process.

(b) Explain following welding joints with neat sketch (any two) :—

(i) Square butt joint

(ii) Corner joint

(iii) Pipe butt joint.

(c) Write down types of oxy-accetylene flame. Explain with sketch.

(d) Explain various types of polarity with neat sketch.

3. Attempt any two of them :—

(a) Write down use and properties common gas usesd in the gas welding.

(b) What is the types of welding position ?

(c) Explain principle of transformer.

(d) Explain high pressure blow pipe and low pressure blow pipe.

4. Attempt any two of them :—

(a) What do you know about Arc length ?  Explain with neat sketch.

(b) What is edge preparation ?  Mention its types and advantages.

(c) Write down principle of Arc welding.

(d) What do you know about D. C. welding generator ?

16
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5. Write short notes (any four) :—

(a) Arc blow

(b) Penetration

(c) Distortion

(d) Welding hand shield

(e) Safety shoes.

6. Attempt any two of them :—

(a) What is the effect of wrong polarity.

(b) Write down the types of filler rod. Write down them briefs.

(c) Describe the method of welding technique in gas welding.

(d) Write information about flash back and back fire.

Marks

16

16


